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_ > GA7010C, GA7011C
Modelos No. GA9010C
- Amoladoras angulares de 180 mm (7 ")
Amoladoras angulares de 230 mm (9")
C ONCEPT Y APLICACIONES PRINCIPALES

Estas nuevas amoladoras angulares proporcionaran una operacion mas
comoda con las siguientes caracteristicas.
*"800 g (1,8 libras) mas ligero que los modelos actuales de la serie

9067/9069 en peso.

*’Sin embargo, todavia presenta la misma alta potencia que los modelos de la Dimensiones: mm (")
serie 9067/9069.
Modelo No. GA7010C GIA701 1C GA90|1 0C
* Electronica con arranque suave, limitador de corriente y velocidad Congitud (L)
constante bajo carga Altura (H) 453 (17-778)
Ancho (W) 200 (7-7/8) | 250 (9-7/8)
137 (5-3/8)

B S pecificacion

Voltaje (V) Corriente (A) Ciclo (Hz) Calificacion continua (W) Max. Salida (W)
Entrada Salida
110 16 50/60 1,650 700 2,600
120 15 50/60 1,650 700 2,600
a) 220 8.6 50/60 1,800 1,000 3.000
b) 230 9.2 5)5788 2,000 1,200 3.000
c) 240 7,9 1,800 1,000 3.000
a) 220: China b) 230: Europa y zona de alta tension de los paises de Oriente Medio
c) 240: Australia
N © de Modelo. GA7011C
Diametro 180 (7) 180 (7) 230 (9)
Tamafio de la rueda: mm (") | agujero 22,23 (7/8)
Espesor Diametro del SRS 6 (1/4) SATITEE
carga: min.- 1= rpm. 8.400 6,000 6,000
Limitador de corriente si si
Caracteristicas electronicas Velogidadgire suave si
Velocidad constante
Australia 2,0 (6,5)
Longitud del cable: m (pies) otros 25 (8.2)
Peso neto: kg (Ib) 3,4 (7,5)

=S equipo tandard

*Llave de tuerca de seguridad 35 ..........ccccooiiiiiiiiinens 1 ud.

<Nota> El equipo estandar para la herramienta que se muestra puede variar de un pais a otro.

- O accesorios opcionales
* Accesorio de cubierta antipolvo para
GA7010C, GA7011C
* Accesorios surtidos para amoladora angular de 180 mm (7 ") para
GA9010C

* Accesorios surtidos para amoladora angular de 230 mm (9 ")
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PRECAUCION: para su seguridad, antes del mantenimiento o reparacion, asegtrese de:
1. Desconecte la maquina de la fuente de alimentacion.
2. Retire la rueda de la maquina.

[1] Herramientas de reparacion necesarias

Herramienta No./ Descripcion Usar para
1R035 / Placa de ajuste del rodamiento Rodamientos de bolas a presién
1R045 / Extractor de engranajes (grande) Extraccién de la cubierta de la caja de engranajes y la caja de rodamientos
1R229 / 1/4 "Bit de vastago hexagonal M5 Extraccion / instalacion de los pernos de cabeza hueca hexagonal que sujetan la caja de rodamientos
1R269 / Extractor de rodamientos Extraccion del rodamiento de bolas 608DDW en el extremo del conmutador del eje del inducido
1R291 / Alicates de anillo de retencién S y R Extraccion / irfstalacion del anillo de retencion que retiene el engranaje cénico espiral mas grande 1R340 / Llave de retencién de
rodamiento Desmontaje / Instalacion del retenedor del rodamiento
[2] Lubricacién Figura 1

Ponga 40 g de grasa Makita SG. No.0 en la sala de engranajes de la carcasa del engranaje para una larga

vida util. ( Figura 1) Sala de engranaj ~
AR
’\

Desmontaje y montaje

Nota: Como se indica a la izquierda, los molinos usan diferentes - . A = - . .
Engranaje conico espiral mas pequeiig Engranaje conico espiral mas grande
engranajes conicos espirales, y no son . . .
9 ) P y Modelo No (en el eje de la armadura) (en el husillo)
intercambiables.
GA7010C 11 dientes 37 dientes
En referencia a esta lista, por lo tanto, asegurese de usar los
. GA7011C
engranajes correctos para el reemplazo. 9 dientes 43 dientes
GA9010C

[3] -1. Sustitucion de armadura, engranaje cénico espiral mas pequefio y rodamiento de bolas 6201LLB [3]

DESMONTAJE

Figura 2

seccion de vivienda.

1) Después de quitar las escobillas de carbon, quitando cuatro tornillos de rosca 5x30, la seccion de la

(IR AL NQtRe R deRmontals 88 PUgSS BRGR ST SR T 0 8T

Deslice la cubierta de

la carcasa del engranaje.

2) Deslice la cubierta de la carcasa del engranaje hasta que vea las esquinas en el extremo de la carcasa
del motor. Y luego golpeando dos de las esquinas con un martillo de plastico, el conjunto de la
engranaje en este paso. Por lo tanto, retire el rodamiento con una prensa de eje y una barra redonda.
cubierta de la carcasa de la armadura y el engranaje se puede separar de la carcasa del motor. ( Figura
2 /\\
3) RRIIRBABILCRiS3T EnBLNIRigier de'B Ha6289R A8 TBALAL LB R QiR BSTaiiRsa del

firmemente con la mano. Ahora se puede quitar el engranaje conico espiral mas pequefio del eje

de la armadura con la mano.
extremo de la carcasa del
4) Retire la cubierta de la carcasa del engranaje de la armadura con el Extractor de engranajes, grande ‘
motor.

Fig. 3 Fig. 4

Extractor de engranajes, grande (No.1R045) Cubierta de la caja de engranajes
Barra redonda

e

Cubierta de la caja de engrandjes

Rodamiento de bolas 6201LLB Rodamiento de bolas 6201LLB
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| MONTAJE

Siga el reverso del procedimiento de desmontaje como se describe a continuacion.

1) Inserte el rodamiento de bolas 6201LLB directamente en la cubierta de la carcasa del engranaje.
Y luego coloque la placa de ajuste del rodamiento (No.1R035) en la prensa del eje, y luego coloque la cubierta de la carcasa del engranaje en la placa de ajuste del rodamiento.
Ajuste a presion la armadura a la cubierta de la carcasa del engranaje con una prensa de eje. ( Fig. 5)

2) Instale un engranaje conico espiral mas pequefio en el eje de la armadura y apriete firmemente la tuerca hexagonal M6 con una llave 10. Luego instale el conjunto de la cubierta de

la carcasa de la armadura y el engranaje en la carcasa del motor, y alinee los orificios de los tornillos en la cubierta de la carcasa del engranaje con los del motor alojamiento.

3) Alineando la protuberancia en la carcasa del engranaje con la de la carcasa del motor, monte la carcasa del engranaje en la cubierta de la carcasa del engranaje. ( Fig. 6)

Sujete la carcasa del engranaje a la cubierta de la carcasa del engranaje y la carcasa del motor con cuatro tornillos de rosca 5x30.

Fig. 5 Fig. 6

Equipo de casa Cubierta de la caja de engranajes

Armadura
\ Carcasa del motor

-

Cubierta de la carcasa del gnd

Placa de ajuste del rodamiento i Alinee la proyeccién en la carcasa del engranaje con la

(No.1R035) i de la carcasa del motor.

[2] - 2. Sustitucion de un engranaje cénico espiral mas grande y un rodamiento de bolas 6202DDW

DESMONTAJE

Nota: El desmontaje se puede hacer sin desmontar la seccién de la carcasa del engranaje.

1) Usando un destornillador de impacto Makita y un vastago hexagonal M5 (No. 1R229), retire los cuatro pernos hexagonales M5x16 que sujetan la caja de rodamientos a la
carcasa del engranaje.

2) Inserte dos destornilladores ranurados en dos posiciones diagonales en la ranura entre la caja de rodamientos y la carcasa del engranaje. Y gire los dos destornilladores al
mismo tiempo hasta que la caja de rodamientos se levante aproximadamente 3 mm. Y luego inserte los destornilladores méas en la ranura, y retire la carcasa del engranaje de

la cubierta de la carcasa del engranaje levantandola con los destornilladores. ( Fig.7)

Fig. 7

Destornillador ranurado

Caja de rodamientos

Manguera de engranajes

(contintia a la pagina siguiente)
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[3] - 2. Reemplazo del engranaje cénico espiral mas grande y el rodamiento de bolas 6202DDW (cont.)

| DESMONTAJE

3) Retire el rodamiento de bolas 608LLB del eje con el extractor de rodamientos (No.1R269) como se ilustra a la izquierda en Fig.8.

4) Retire el anillo de retencion S-15 del husillo con los alicates de anillo de retencion S y R (No.1R291) como se ilustra a la derecha en Fig.8. Ahora, el
engranaje conico espiral mas grande y la llave Woodruff se pueden quitar del eje a mano.

5) Retire el eje empujandolo con Gear Extractor, grande (No.1R045). ( Fig. 9)

Fig. 8 Fig. 9

Extractor de rodamientos

(No.1R269)

Alicates de anillo de

retencion Sy R

(No.1R291) Extractor de engranajes, grande (No.1R045)

(@

S
1,
7,

L ———
( S 7
\ ‘ /'9 @ A

bolzsj$08Liddamientos

g

Anillo de

retencion S-15

Huso

Rodamiento de

6) Sujete la caja de rodamientos de forma segura con la prensa y retire el Flg- 10
retenedor de rodamientos de la caja de rodamientos con una llave de retencién
Gire el mango de la llave de
de rodamientos (No.1R340) como se ilustra en Fig.10.
retencion del rodamiento
7) Retire el rodamiento de bolas 6202DDW de la caja de rodamientos golpeandolo Caja de rodamientos
(No.1R340) en sentido
directamente contra la superficie del banco de trabajo. Si no se puede quitar, use
antihorario.
la prensa de eje.
MONTAJE Fig. 11

Siga el reverso de los pasos de desmontaje.

Nota: Al instalar el engranaje conico espiral mas grande en el eje,
Tenga cuidado de no permitir que la llave Woodruff 4 esté fuera de posicion. Se cbnico espiral mas grande
recomienda aplicar grasa a la ranura de la llave en el eje para mantener la llave

Woodruff en su lugar. ( Fig. 11)

Woodruff key 4 Engranaje

[3] - 3. Reemplazo de la seccion de bloqueo del eje

DESMONTAJE Fig. 12

1) Retire la caja de rodamientos de la carcasa del engranaje. ( Fig.7)
Pasador de hombro 7 Equipo de casa

Muelle de _/_\

El resorte de compresion 7 se colgaria de la tapa del pasador. compresion |

MONTAJE O O

Siga el reverso de los pasos de desmontaje.

2) Retire el pasador de hombro 7 con unos alicates mientras empuija la tapa del pasador con un dedo. ( Fig

12) Nota: No tire del pasador de hombro 7 sin sostener la tapa del pasador porque T

Nota: No reinstale la tapa del pasador quitada porque se quit6 el hombro B

el pin 7 dafia la superficie interior de la tapa del pin. Asegurese de quitar el polvo de plastico de Tapa del pasador]

la tapa del pasador del pasador de hombro 7 e instalarlo en una nueva tapa del pasador.
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Azul o blanco

Terminal
aislado

Cambiar

Cable de alimentacion eléctrica |

Supresor de

\

ruido

Las partes ilustradas en este Terminal

I

Bobina de choqui

cuadrado gris no se usan en aislado

algunos paises.

Terminal
aislado

Terminal
aislado

indice de color de la cubierta de los cables

conductores Negro Bisiamisjmie J|

|

P W diagrama de iring

[1] Cableado en la carcasa del motor

1) Pase los cables conductores de (a), (b), (c), (d), (e) y (f) a través de las
aberturas (areas de color gris), y sosténgalos con soportes para cables
conductores. ( Fig. 14)

2) Y luego enrute los cables conductores como se ilustra a continuacion en Fig.

14. Nota: La figura 14 ilustra la carcasa del motor.

visto desde el lado de A.

Fig. 14

Carcasa del motor

(b) Cable de campo (negro)
(a) Cable de campo (blanco)
Cable conductor de la bobina de
motor. (c) Cable de campo (negro)
choque (naranja) *

compartimento en la carcasa del

Coloque el terminal aislado en este

Sujete el cable de la bobina de

choque (naranja) * con los soportes
del cable ubicados fuera de los
soportes del cable (c) Cable de

campo (negro).

Bobi .
Bobina de choque* obina de recogida

Coloque la bobina de choque

i *en la abertura.

Coloque (a) Cable conductor de campo (blanco) debajo:

de (b) Cable conductor de campo (negro) cuando los

: sostenga con soportes para cables conductores.

(d) Cable de conexién (negro)

de portaescobillas

(e) Cable de conexion (negro)

de portaescobillas

Coloque el terminal aislado en
este compartimento en la

carcasa del motor.

Cable conductor de la bobina de choque (naranja) *

(f) Cable de campo (negro)

i Coloque (f) el cable conductor de campo (negro) en el
cable conductor de la bobina del estrangulador

i (naranja) * cuando los sostenga con el soporte del

i cable conductor.

**Algunos paises no usan bobina de choque.
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[2] Cableado de los cables de plomo de la bobina de recogida

1) Primero, pase el cable blanco de la bobina de recoleccién debajo de la costilla. Y luego
sostenga los cables conductores blanco y negro con el soporte del cable conductor. ( Fig.
15)

2) Al instalar la manija (L) en la carcasa del motor, pase los dos cables conductores

como se ilustra en Fig.16.

Fig. 15 Fig. 16
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Carcasa del motor

4 ‘ Bobina de recogida

Portacables

I’eobo%ida (gegro)

a bobina de —
Cable conductor de

reco%ida (blanco) “ —
la bobina de

Cable conductor de ¥ __—

Costilla Asa (L)

Jefe en la manija (L)

[3] Cableado en el mango

Fig. 17

Antes de colocar el interruptor en su lugar, sostenga los cuatro cables con los soportes del

cable debajo del interruptor como se ilustra a continuacion.

// supresor de ruido (blanco) *
/ Cable conductor del controlador (azul o blanco)

é%%_t\ Cable conductor de campo (blanco)
;?é];@f? Cable conductor del controlador (rojo) Cable conductor del

Portacables

Supresor de ruido*

Dirija los cables conductores entre la costilla y la

protuberancia y entre la costilla y la pared del mango (L).

Coloque el cable del controlador (azul o blanco) y el cable de la
bobina del estrangulador (naranja) * debajo de los otros cables.

Nota: Algunos paises no usan las partes eléctricas con un asterisco. Bobina de recogida

Jefe

Costilla

Jefe






